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hahn c mit einer derartigen Bohrung, dass der 
Stutzen u3 des Hahngehauss in jeder Stellung des 
Hahnes mit seiner ccntralen Bohrung in Verbin- 
dung bleibt, wahrend die Hahndurchgange fur die 
Stutzen a, und a2 h und i ,  die z. B. in Fig. 8 
den ganzen Querschnitt dieser Stutzen freilassen, 
bei der Drehung des Hahnes sich in ihrem gegen- 
seitigen Verhaltniss in jeder beliebigen Weise ver- 
andern. Von den Stutzen a, und a2 zweigen sich 
Rohren zu einem Manometerrohr f ab, dessen Griff 
ein Hahn 9 bildet. Hahn c tragt an  seinern Griff 
einen als Zeiger dienenden Stab d,  dessen beide 
Spitzen e und nz zum genauen Einstellen des 
Hahnes auf der Bogenskala o dienen. Eine zweite 

Pig. 8. Fig. 9 

Skala p erleichtert das Messen der Differenz der 
in dem Rohre f sich einstellenden Flussigkeits- 
stande. Zur Fernhaltung des Schmiermittels von 
den Bohrungen h und i tragt der Hahn c zwei 
Rillen k und I und wird n u r  ausserhalb dieser 
Rillen geschmiert. 

Die Befestigung des Geschwindigkeitsmessers 
geschieht am besten durch Festpressen der Ver- 
einigungsstelle des Manometerrohres f mit den 
kreisformigen Stutzen, also etwa in der Mitte des 
Apparates, durch gummibelegte Rlech- oder Brett- 
scheiben mit Hulfe der gewobnlichen Laboratoriums- 
klammern. 

Der Geschwindigkeitsmesser, der von Dr. P e -  
t e r s  & R o s t ,  Berlin, mit 3 und 5 mm-Bohrung 
des Hahnes angefertigt wird, vereinigt in sich die 

3igenscbaften des Hahnmessers und Hahntheilers. 
$011 er als ersterer gebraucht werden, also nur 
:um Messen durchstromender Gase oder Flussig- 
reiten, so wird er mit den beiden Stutzen a, und 
7, - Stutzen a3 wird verschlossen - in die be- 
,reffende Leitung eingeschaltet und mit Hulfe des 
Bahnes c eine beliebige Druckdifferenz in dem 
blanometerrohre f hergestcllt. Sol1 er dagegen 
zls Hahntheiler dienen, so wird er in die Leitungs- 
gabelung eingeschaltet und zwar Stutzen a, n i t  
der Hauptleitung und die beiden andercn Stutzen 
a, und a, mit den Zweigleitungen verbunden und 
Hahn c so lange gedreht, bis die Drosselungen 
der Stutzen a, und a, im gewiinschten Verhalt- 
oiss stehen, was sich durch Druckgleichheit im 
Manometerrohr zu erkennen giebt. Einmalige Ein- 
stellung des Hahnes genugt zur Herstellung des 
gewunschten Verhaltnisses, gleichgultig bei welcher 
Stromgeschwindigkeit, die natlirlich durch Hahne 
oder dergl. in den Haupt- und Zmeigleitungen ah- 
geandert werden kann. 

Ueber den Geruchssinn und die 
wichtigsten Riechstoffe. 
Erklarung von Albert Hesse. 

Zu dem in  No. 5 dieser Zeitschrift abgedruck- 
ten Aufsatz des Herrn E. E r d m a n n  gestatte ich 
mir behufs Richtigstellung Folgendes zu bemerken. 
Durch die Reactionen, welche die Herren H. und 
E. E r d m a n n l )  angestellt haben, ist der B e w e i s  
fur die Gegenxart von Pyrrolderivaten im Pom- 
merauzenol aus unreifen Fruchten noch n i c h t  er- 
bracht morden. Hochstens ist dadurch das Vorkom- 
men von Pyrrolverbindungen wahrscheinlich gemacht. 
Ich muss daher die Bemerkuog des Herrn E. E r d -  
m a n n ,  dass der vor einigen Jahrenz) bereits er- 
folgte positive Nachweis des Indols im Jasmin- 
blutheniil eine ,,interessante AnaIogie zu der bereits 
vorher erfolgten Anffindung eines Pyrrolderivates 
im Pommeranzenol aus unreifen Fruchten bildet", 
ablehnen und gegen etwaige in diesen 'Worten 
liegende Prioritatsanspruche Einspruch erheben. 

Desgleichen bestreite ich Herrn E. E r d m  a n n  
das Recht, sich als den e r s t e n  Entdeclier vom 
Vorkommen des Anthranilsauremethylesters im 
Jasmino13) zu bezeichnen, da  bisher keine Publi- 
cation des Herrn E r d  m a n n  hieruber erfolgt ist. 

Leipzig, Februar 1900. 

Referate. 
Physikalische Chemie. 

0. Bleier und L. Kohn. Ueber ein allgemein 
anw-endbares Yerfahren der Dampfdichtebe- 
stimmung unter beliebigem Druck. (Monats- 
hefte fur Chemie, 3899, 20, 505, 909. 

Schon vielfach sind Yethoden vorgeschlagen wor- 
den, welche die Dampfdichte der Korper statt aus 
der Volumenvermehrung beim Vergasen derselben 
aus der Zunahme des Druckes herzuleiten ge- 

statten. Die Resultate musaen nach beiden Be- 
stimmungsarten die gleichen win ;  denn ebenso wie 
aquimoleculare Mengen verschiedener Substanzen 
im Gaszustande bei demselben Druck dasselbe 
Volumen einnehmen (ein gleiches Volumeu Luft 

I )  Berichte 32, 1217. 
2, A. H e s s e ,  Berichte 32, 2612. 
3, Vgl. die Fussnote 29 auf  Seite 110 dieser 

Zeitschrift. 
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verdrangen), so rnfen auch aquimoleculare Mengen 
verschiedener Substanzen in demselben Raume bei 
gleicher Temperatur verdampft die gleiche Druck- 
vermehrung heroor. Einer allgemeinen Verbrei- 
tung der friiheren Methoden stand theils die Un- 
bequemlichkeit der Apparate, theils die complicirte 
Berechnung entgegen. Die von den Verf. ausge- 
arbeitete Methode ist indessen hinsichtlich ihrer 
bequemen Ausfiihrung und der einfachen Berech- 
nung ihrer Daten wohl zur Aufnahme in die 
Reihe der iiblichen chemischen Arbeitsmethoden 
geeignet. Der Apparat besteht zunachst aus der 
bekannten V. Meyer’schen Birne, welche aber 
nahezu das Doppelte des sonst iiblichen Volumens 
fasst: J e  grosser das Volumen des Verdampfungs- 
raumes und j e  geringei. I I I C  711 verdampfende Sub- 
stanzmenge ist, um bo kleiuer wird beim Vergasen 
die Druckvermehrung; dass diese nicht allzu 
gross wird, liegt im Interesse der Bestimmungs- 
weise. An den Ansatz der Birne schliesst sich 
niimlich ein nur 400 mm Druckdifferenz anzei- 
gendes Djfferentialmanorneter an, welches nicht - 
wie Bblich - mit Quecksilber, sondern mit fliissi- 
gem Paraffin gefullt ist; da Paraffin 1 7  ma1 
leichter ist als Quecksilber, so entspricht die ge- 
sammte ablesbare Differenz von 400 mm nur etwa 
24 mm Quecksilberdruck; eine Druckerhohung 
aber um beispielsweise 2 mm Quecksilber, welche 
nicht mehr mit geniigendcr Genauigkeit abgelesen 
werden kann, entspricht 35 mm Paraffinol, einer 
sehr leicht ablesbaren Differenz. Paraffin61 hat 
sich als Manometerfliissigkeit in jeder Hinsicht 
gut bewahrt. Das Differenzialmanometer ist eine 
Glasrohre in der Form eines langgestreckten 0; 
die langen Schenkel, etwa 50 cm lang, tragen von 
der Mitte als Nullpunkt ausgehend, der eine nach 
oben, der andere nach unten eine j e  200 mm 
lange eingeatzte Theilung. Der letztere Schenkel 
ha t  etwas iiber der Mitte einen Ansatz, welcher 
mit der . Verdampfungsbirne in Verbindung gesotzt 
wird. Uber diesem Ansatz ist in die Rohre ein 
Glashahn eingefiigt. Der andere Schenkel hat 
ganz oben ein seitliches Rohr, verbunden mit 
einem als Vacuumreservoir dienenden Gefass. 

Zu Beginn einer Bestimmung ist der Hahn 
geoffnet und die abgewogene Substanz (0,008 bis 
0,004 g) befindet sich oben im Warteraum der 
Birne. Wahrend die Heizflussigkeit in dem die 
Birne umgebenden Mantel zum Sieden gebracht 
wird, evacuirt man das Gauze mittels einer Was- 
scrstrahl- oder Quecksilberluftpumpe, welche durch 
ein T-Stuck zwischen Birne und Manometer mit 
dem System in Verbindung gesetzt ist. Das Pa- 
raffin bleibt wahrend des Evacuirens natiirlich in 
seiner in beiden Schenkeln gleich hohen 0-Stellung. 
1st die gewiinschte Luftverdunnung erreicht, so 
unterbricht man die Verbindung zwischen Apparat 
und Luftpumpe, schliesst den Hahn und liisst die 
Substanz in den Verdampfungsraum hinabgleiten. 
Wenn die Niveauverschiebung des Paraffins con- 
stant gcwordcn ist (1-4 Min.), liest man die 
Druckdifferenz ab. Damit ist die Bestimmung 
beendet. Die Berechnung geschieht nach der ein- 
fachen Formel 

i n  welcher p die Druckdifferenz, q die Substanz- 
menge in mg und c eine fur die Temperatur in 
der Verdampfungsbirne und das Volumen der 
Birne ermittelte Constante bedeutet. Diese Con- 
stante ist die Drnckerhohung, welche der Damp€ 
eines Milligrammmoleciils jeglicher Substanz in 
dem Apparat bei einer bestimmteu Temperatur 
hervorbringt. Verf. haben diese Constanten fur 
13 verschiedene Heizflussigkeiten vom Siede- 
punkt 800 (Benzol) bis zum Siedepunkt 4480 
(Schwefel)’, sowie fur die Dimensionen ihres 
Apparates bestimmt. Da  nun ein Apparat von 
denselben Dimensionen yon einem geiibten Glas- 
blaser leicht mit ausreichender Genauigkeit her- 
gestellt werden kann, so sind die bercchneten 
Daten allgemeiner Anwendung fiihig. 

Die Verf. haben iiber 100 Moleculargewichts- 
bestimmungen der mannigfachsten Substanzen bei 
sehr verschiedenen Anfangsdrucken, von 612 mm 
bis 1,7 mm Quecksilberdruck, ansgefiihrt. Die 
Resultate sind durchweg sehr giinstige. Kth. 

0. Bleier un& L. Kohn. Ueber die Dampfdichte 

Verf. haben die Dampfdichte des Schwefels unter 
stark vermindertem Druck bei nnterhalb seines 
normalen Siedepunkts liegenden Temperaturen ge- 
messen und folgern aus den Resultaten, dass das 
nicht dissociirte Schwefelmoleciil aus a c h t  Ato- 
men besteht. Kl. 

Stanislaw Tolloczko. Antimontriohlorid in der 

Die meisten anorganischen Salze sind i n  Antimon- 
trichlorid unloslich, dagegcn ist die Verbindung 
ein gutes Losungsmittel fur viele organische 
Korper. Diese Losungen eignen sich gut zu 
Moleculargewichtsbestimmungen nach der kryo- 
skopischen Methode, wobei die sehr grosse molecu- 
lare Depression des Antimontrichlorids (im Durch- 
schnitt 184) gestattet, die Versuche in sehr ver- 
diinnten Losungen auszufiihren, eventuell auch bei 
concentrirteren Losungen Thermometer mit 
Theilung zu benutzen. Die angefiihrten Bestim- 
mungen zeigen sehr gute Resultate. Von anor- 
ganischen Salzen sind Chlor- und Bromkalium 
untersucht worden, welche in Antimontrichlorid- 
losung elektrolytisch dissociirt werden. KI. 

L.Brner. Ueber dieHydrolyse derSalxl6sniigen. 

Bei vergleichenden Untersuchungen iiber die hy- 
drolytische Zersetzung von Salzen anorganischer 
Metalle findet Verf., dass die Salze der vierwer- 
thigen Elemente am starksten hydrolysirt sind. 
So ist Zinnchlorid bei v = S vollstandig, Zirkon- 
chlorid bei T =  64 bis v =  100 zu ca. 35 Proc. 
zersetzt. Es folgen die Salze des Eisens, Alumi- 
niums, Urans und Berylliums in der angegebeuen 
Reihenfolge. Dissociation ist nicht nachweisbar 
in den Losungen von Ammonium-, ICalium-, Li- 
thiumchlorid, Mangan- , Kobaltchloriir, Cero-, Er- 
biumchlorid, Silber-, Mangano- und Kobaltnitrat, 
kaum bemerkbar in den Salzen der alkalischen 
Erden. Chloride sind starker als Nitrate, Sulfate 
am wenigsten hydrolysirt. KL. 

des Sohwefels. (Berichte 32, 50.) 

Kryoskopie. (Z. physikal. Chem. 30, 705.) 

(Z. physikal. Chem. 32, 133). 
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P. Tillard. Ueber die Entladnng elektrisirter 
(Compt. 

Die Annahme, dass die Fahigkeit, elektrische Po- 
tentiale auszugleichen, eine constante Eigenschaft 
der Flammengase sei, ist nicht unter allen Um- 
standen berechtigt ; z. B. vermag ein engmaschiges 
Drabtgehause iiber eine Bunsenflamme gedeckt 
die Entladung eines auf 4 cm genaherten gela- 
denen Leiters schon stark abzuschwachen. Wur- 
den die Maschen so fein hergestellt werden konnen, 
dass keine Kraftlinien hindurchzudringen ver- 
mogen, so wurde garkeine Entladung stattfinden. 
Die Verbrennungsgase der Flamme verhalten sich 
demnach genau wie mit R o n t g e n s t r a h l e n  e r -  
f i i l l t e  L u f t .  Ein Platindraht, im Vacuum durch 
einen elektrischen Strom zur VVeissglut erhitzt, 
bewirkt fast augenblicklich die Entladung eines 
selbst 40 cm entfernten Leiters; dieser Ausgleich 
der Potentiale findet nun ebenfalls auf grosse 
Entfernung hin durch eine Crookes'sche Rbhre 
statt ,  wenngleich in diesem Falle nur positiv ge- 
ladene Leiter entladen werden. Verf. schliesst 
aus solchen Analogien, dass die Eigenschaft der 
Plammen und gliihenden Korper, in gewohnlicher 
Luft und im Vacuum elektrische Spannungen 
auszugleichen, auf der Bildung vou K a t h o d e n -  
s t r a h l e n  beruhe: die Entladung positiv u n d  ne- 
gativ geladener Korper wiirde dann durch R o n t -  
g e n s  t r a  h l e n  bedingt sein. 

Dieser Hypothese zufolge lassen sich, wic an 
Beispielen erlautert wird, eine gauze Reihe von 
Erscheinungen mit grosser Wahrscheinlichkeit auf 
eine einzige Ursache, namlich die Bildung von 
Kathoden- bez. Rontgenstrahlen zuruckfiihren ; 
solche Phanomene sind: die Entladungserschei- 
nungen durch Flammen , weissgluhende Korper 
und Phosphor; die Entladungsstrahlen von W i e d  e -  
m a n n ;  die Entladung durch ultraviolettes Licht; 
die Bildung von Ozon durch Flammen, gliihende 
Korper, durch den elektrischen Lichtbogen und 
elektrische Funken, sowie durch Oxydation des 
Phosphors in der Kalte; die Bildung von Ozon 
durch R a d i u m .  Diese letztere Erscheinung, ge- 
deutet rnit Hhlfe der Hypothese des Verfassers, ist 
ein Beweis mehr fur  die Annahme, dass die von 
radioactiven Substanzen ausgesandten Strahlen 
den Kathodenstrahlen ahulich seien. Kth. 

W. yon Howalevsky. Ueber wassrige Zinnchlorid- 
(Z. anorg. Chem. 33, 2.) 

Eine Losung Ton Zinnchlorid in Wasser zersetzt 
sich ailmahlich in Zinnhydroxyd und Salzsaure. 
D a  die noch unzersetzte Losung die Elektricitat 
nicht leitet, so lasst sich die Messung der elek- 
trischen Leitfahigkeit benutzen, um den Verlauf 
der Zersetzung zu bestimmen. Hierbei ergiebt 
sich, dass die Umsetzung keine vollstandige ist, 
sondern zu einem Gleichgewichtszustand fiihrt : 

Sn  C1, + 4 H, 0 
Die Hydrolyse geht bei hoheren Temperaturen 
rascher vor sich als bei niederen, erzeugt aber 
bei hoherer Temperatur weniger Sn (OH), als bei 
geringeren Hitzegraden. Constante Leitfahigkeit 
wird bei 100° innerhalb 24 Stunden erreicht, 
wahrend bei 500 auch nach 8 Tagen keine Con- 
stanz eingetreten war. Ein Zusatz yon Salzsaure 

Kiirper nnd die Bildung yon Ozon. 
rend. 130, 125.) 

lbsmg. 

Sn (OH), + 4 H CI. 

[ Zeitschiift far 
angewrtndte Chemie. Anorganische Chemie. 

verlangsanit die Hydrolyse. Versetzt man die 
Losung mit concentrirter Kochsalzlosung, so Hndert 
sich die Leitfahigkeit nicht (keine Hydrolyse), 
dagegen zeigt diese Mischung beim Verdiinnen 
mit Wasser ein rapides Ansteigen der specifischen 
Leitfahigkeit, so dass eine mit dem funffachen 
Wasservolumen versetzte Losung mehr als die 
doppelte Leitfahigkeit zeigt und selbst bei elf- 
facher Verdiinnung die Leitfahigkeit nicht unter 
die ursprungliche gesunken ist. Diese Abweichun- 
gen erkliren sich wahrscheinlich durch die Bildung 
von Doppelsalzen. Kl. 

A. Hantzsch nnd G. Osswald. Ueber die Uni- 
wandlnng von Farbbasen In Psendoamnio- 
ninm-Hydrate, -Cyanide nnd Snlfonsiinren. 
(Berichte 33, 278.) 

Die Ammoniumsalze chinoider Farbstoffbasen gehen 
bekanntlich bei der Einwirkung von Alkali grossten- 
theils in farblose Basen uber, melche vom nor- 
malen Benzol deriviren. I n  den meisten Fallen 
ist diese farblose nichtleitende Base jedoch ein 
secundares Product; primar entsteht eine echte, 
farbige, den Strom leitende Ammoniumbasc. Die 
Umwandlung der letzteren in die farblose Pseudo- 
ammoniumbase kann durch das Schema 

V 
> c = /=\ - NR, (OH) 3 \==/ - 

111 
> C (OH) - C,H, -N R, 

ausgedriickt und durch die Abnahme der Leit- 
fahigkeit und das Verschwinden der Farbung ver- 
folgt werden. Zu dieser Reihe von Farbstoffen 
gehoren die Diphenyl- und Triphenylmethanfarb- 
stoffe, die Rosinduline, Rosindone und das Flaviu- 
dulin . 

Dagegen sind die aus den Salzen abgeschie- 
denen Ammoniumhasen der Safranin- und Thiazin- 
(Methylenblau) Reihe, soweit sie nicht anderweit 
zersetzt werden, bestandig. Kl . 

Anorganische Chemie. 
H. Schnmann. Ueber die Einwirknngsprodncte 

yon Schwefeldioxyd auf Ammoniak. (Z. 
anorgan. Chem. 33, 43.) 

Entgegen den Angaben von H. R o s e  findet Vcrf., 
dass trockenes Ammoniak und trockenes Schwefel- 
dioxyd sich in zwei Verhaltnissen verbinden. Mit 
iiberschiissigem Schwefeldioxyd entsteht ein gelber 
Korper der Formel NH, SO,, mit iiberschiissigem 
Ammoniak dunkelrothe Krystalle d. Formel (NH,), 
SO,. - Schwefelstickstoff bildet sich nicht -. 
Die gelbe Verbindung NH, SO, lost sich in allen 
wasserhaltigen Fliissigkeiten; auf Zusatz von Sauren 
entwickelt sich in der Kalte SO,, in der Hitze 
scheidet sich Schweiel ab; die frisch bereitete 
wassrige Losung enthalt Schwefelsaure, schweflige 
Saure, Thioschwefelsaure, Tri- und Pentathionsaure. 
Die rothe Verbindung (NH& SO, ist weniger hy- 
groskopisch als die gelbe. I n  Wasser lost sie sich 
unter Ammoniakentwickelung. Saurezusatz be- 
wirkt erst beim Erwarmen Schwefelabscheidung. 
Die wassrige Losung enthalt dieselben Sluren wie 
die der gelben Verbindung. 

Beim Kochen der gelben Verbindung mit 
Schwefelkohlenstoff sublimirt unter Entweichen von 
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Ammoniak ein rother Korper (NH,), (SO,),, wel- 
cher der Verbindung (NH,), SO, sehr ahnlich ist. 
Letztere entwickelt beim Kochen mit Schwefel- 
kohlenstoff ebenfalls Ammoniak, geht dabei aber 
in ein gelbes Product (vielleicht NH, SO,) iiber. 
Bei der Einwirkung von trockenem SO, auE Kalium- 
amid entsteht-ein Gemenge von NH, SO, und 
(NH,), SO,. Ahnliche Resultate wurden bei der 
Einwirkung von SO, auf primare und secundare 
Amine erhalten. 

Die Constitution der heschriebenen Verbin- 
dungen ist nicht mit Sicherheit ermittolt. Kl. 

W. Heinpel und von Haasy. Ueber die Darstel- 
lung yon amorphem Silicinm, Silieinmsnlfid, 
Siliciumchlorid und Sulfosilicaten. (Z. an- 
organ. Chem. 3S, 32.) 

Zur Darstellung von Silicium in grosserem Maass- 
stabe leitet man Fluorailicium iiber erhitztes Na- 
trium. Das Reactionsproduct, ein Gemenge von 
Silicium , Fluornatrium und Iiieselfluornatrium, 
wird mit der zur Umwandlung des Kieselfluor- 
natriums in Si und N a F  ausreichenden Menge 
Natrium nnd mit Aluminium in stark gliihenden 
hessischen Tiegeln zusammengeschmolzen. Zur 
Abscheidung des Aluminiums behandelt man das 
Product mit Salzsiiure. Bei grosseren Mengen 
Aluminium erhalt man amorphes, sehr reactions- 
fahiges Silicium, bei geringeren Mengen vie1 des 
krystallirten, weniger actiren Elements. 

Siliciumsulfid entsteht , wenn ein zusammen- 
geschmolzenes Gemenge von amorphem Silicium 
und 3 Th. Schwefel im hessischen Tiegel auf Roth- 
glut erhitzt wird. Zur Reinigung wird das Pro- 
duct sublimirt. Das Sulfid SiS, bildet lange, weisse 
Nadeln, Si S einen orangerothen Korper. Das 
Sulfosalz Na, Si S, bildet sich beim Zusammen- 
schmelzen von Na,S mit Si S,. Die erhaltene 
braunschwarze Masse entwickelt mit Wasser Schwe- 
felwasserstoff. Kl. 

6. Bredig. Ueber colloYdales Cadmium. (Z. 

Eine colloidale Kadmiumlosung erhalt man, wenn 
zwischen zwei unter luftfreiem Wasser befindlichen 
Cadmiurnstaben eio Lichtbogen von 5-10 Amp. 
und 30-40 Volt iibergeht. Die erhaltene Losung 
ist tiefbraun, oxydirt sich beim Stehen an der 
Luft innerhalb weniger Stunden, halt sich jedoch 
sebr lange bei Luftabschluss, besonders nach Zu- 
satz von etwas Gelatine; durch Elektrolyte wird 
das Cadmium coagulirt ; verdiinnte Salpetersaure 
und schweflige Saure losen sofort, Salz- und Schwefel- 
saure auf Zusatz einiger Tropfen Wasserstoffsuper- 

physikal. Chem. 32, 127.) 

oxyd. KI. 

B. Uriitzner. Ueber eine Doppelverbindung des 
Silberflnorids mit Fluorammoninm. (Arch. 
d. Pharm. 1900, 1.) 

Verf. hat  die vergeblichen Versuche yon H e l m  o l  t , 
durch Einwirknng von frisch gefalltem Silberoxyd 
auf eine Fluorammonlosung eine Doppelverbindung 
zu erhalten, aufgenommen. Nachdem er in die 
kalt gesattigte wassrige Losung von Fluorammonium 
so vie1 Silberoxyd eingetragen hatte, als sich Ioste, 
kiihlte er diese Losung in Eis ab  und erhielt, 
wenn auch nur in einer Ausbeute von 4 Proc., 

ein Doppelsalz von Fluorsilher und Fluorammonium, 
dem nach der Analyse die Formel 

2 N H, F + A g  F + H, 0 
zukommt. B. 

Technische Chemie. 
C. Cario. Fnnlren~~ugerversuche. (Mitth. aus 

der Praxis des Dampfkessel- uud Dampf- 
maschinenbetriebes u. s. w. 1900, 23, 7.) 

Verf. berichtet iiber Versuche, welche der Magde- 
burger Verein fiir Dampfkesselbetrieb im Sommer 
sowie October 1899  mit R. Wolf’schen Funken- 
fangern vorgenommen hat. Die Wirkung des 
Funkenfangers beruht zunachst auf der Absperrung 
des Schornsteins durch einen Teller, dann auf 
der von ihm verursachten scharfen Ablenkung der 
Rauchgase von der geradlinigen Bewegung, der 
die Funken, sofern sie noch einiges Gewicht und 
Tragheit haben, nicht folgen konnen. Als Brenn- 
materialien fanden Verwendung: Steinkohlen, 
Braunkohlen, Braunkoblenhriketts, Torfmull, Sage- 
spahue, Stroh. Bei ruhigem Feuer gab keins der 
verschiedenen Brennmaterialien nennenswerthe Fun- 
ken. Erst wenn das Dampfgehlase in Thatigkeit 
gesetzt und die Feuerthiir geoffnet wurde, ent- 
standen lebhaftere Funken, durch gleichzeitiges 
energisches Schiiren im gut im Gang befindlichen 
Feuer konnte ein Funkenregen erzeugt werden. 
Das Ergebniss der Versuche lasst sich folgender- 
maassen zusammenfassen: Die Wirkung des Fun- 
kenfangers erstreckt sich hauptsachlich auf die 
schweren Funken, ist also besonders werthroll bei den 
nachbrennenden gefahrlichen, welchez. B. noch Stroh 
zu entziinden oder in Papier ein Loch zu seogen 
vermogen und von kraftigem Winde weiter ver- 
schleppt werden konnen. Sie werden ganz abge- 
fangen. Auch die Zahl der leichten Funken, 
welche in geringer Entfernung vom Schornstein 
erloschen, wird ausserordentlich vermindert. Was 
noch iibrig bleibt, ist selbst bei forcirter Funken- 
erzeugung nicht zundgefahrlich. -g- 

Dr. W. Michaelis. Die Qnelluug der Kieselsanre 
im Kalkwasser. (Baumaterialienk. 1900, 5, 7.) 

Gegen die vom Verf. gemachte Beobachtung, dass 
wasserfreie gegluhte Kiesclsaure durch Kalkwasser 
zur Wasseraufnahme befahigt wird, welche mit 
Aufquellung bez. Verkittung der Kieselsaure ver- 
bunden sei, ist von zwei Seiten Widerspruch er- 
hoben worden. Von der einen Seite wurde eine 
derartige Aufquellung iiberhaupt bestritten. Verf. 
zeigt, dass, wenn man die Kalklosung einige Tage 
auf wasserfreie Kieselsaure (von Analysen herriih- 
rend) in vollkommener Ruhe einwirken lasst, die- 
selbe allerdings entweder gar nicht oder nur  un- 
wesentlich aufquillt, sich aber - und zwar gerade 
unter Kalkhydrosilicatbildung - so lest verkittet, 
dass sie durch kraftigstes Schiitteln nicht mehr 
von der Gefasswand abgelost oder irgend wie zer- 
theilt werden kann. Wird aber von Anfang an  
taglich mehrmals geschiittelt, so quillt die Kiesel- 
saure immer mehr auf, so dass z. B. 5 g gegluhte 
Kieselsaure schliesslich einen Raum von ca. 80 ccm 
einnehmen konnen. Das Kalkwasser verliert dabei 
einen grossen Theil seines Kalks; wird das er- 
schopfte Kalkwasser durch neues ersetzt, so wird 
demselben immer wieder Kalk entzogen; auch be- 
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wirkt halbgesattigtes Kalkwasser dieselbe Quellung; 
es entsteht zunachst Monocalciumhydrosilicat, 
schliesslich anderthalbfach Calciumhydrosilicat und 
ha t  eine hohere Kalkverbindung dabei uberhaupt 
noch nicht beobachtet werden konnen. Der zweite 
Widerspruch lautete dahin, dass es sich dabei um 
eine chemische Reaction iiberhaupt nicht handle, 
dass dabei keine Wasseraufnahme im Spiele sei, 
sondern eine rein physikalische Oberflachenanziehung 
stattfinde, class die verschiedensten Salzlosungen, 
z. B. Alaun-, Chlorcalcium- und Gypslosungen genau 
dieselbe Wirkung auszuiiben vermochten, dass 
Baryt- und Strontianwasser dieselben Quellungs- 
erscheiuungen mit Kieselsaure bewirkten, und dass 
auch Iireide, Kaolin nnd Ackererde bezuglich der 
Quellung sich ahnlich wie Kieselsaure verhalten. 
Verf. weist zunachst darauf hin, dass in der Kreide 
genugende Mengen hydraulischer Kieselsaure, in 
den Thonen und Erden geniigende Mengen los- 
licher Kieselsaure sowie Thonerde und Eisenoxyd 
enthalten seien, um mit Kalklosung Quellungser- 
scheinungen zu liefern. Baryt-, Strontian- und 
Magnesiahydrat gehen, wie Verf. friiher gezeigt 
hat, auch rnit hydraulischer Kieselsaure keine er- 
hartende Verbindung ein und vermogen keine 
Puzzolanmortel zu bilden. Die Kieselsaure mit 
Losungen von Kochsalz, Gyps, Alaun, Baryt und 
Strontian irgend wie zum Quellen zu bringen, hat 
sich Verf. vergeblich bemiiht; nur  bei Einwirkung 
des Chlorcalciums scheint cine geringfiigige Quel- 
lung stattfinden zu konnen. Dass bei der Ein- 
wirkung von Alaun auf kohlensauren Kalk Quel- 
lung stattfindet, sei gerade auch auf  einen chemi- 
schen Process zuruckzufiihren. Lage ferner keine 
chemische Einwirkung des Kalkwassers auf die 
gegliihte Kieselsaure For, so miisste dieselbe nach 
der Quellung in ihrer Natur vollkommen unver- 
Lndert und in Salzsaure unloslich sein. Giesst 
man aber verdiinnte Salzsaure auf vom Kalkwasser 
getrennte gequellte Riewlsiiure, so erhalt man, 
falls man oft geuug rnit neuem Kalkwasser be- 
handelt hatte, eine ganz klare Losung; ist eine un- 
zureichende Menge Kalkwasser angewendet worden, 
so geht aber wenigstens ein Theil der Kieselsaure 
in Losung. F u r  die quarzartige Kieselsaure ist 
bei gewohnlicher Temperatur iiusserst feine Zer- 
theilung und lange Zeit erforderlich, um eine der- 
artige chemiscbe Einwirkung iiberhaupt nachweisen 
zu konnen; bei hoherer Temperatur und unter 
Uruck, wie dies das vor ca. zwanzig Jahreu vom 
Verf. angegebene Hochdruckerhartungsverfahren 
des Quarzes zeige, ist dieselbe aber wieder be- 
trachtlicher. -9. 

F. Hart. Beitriige zur Chemie des Portland- 

Durch frfihere Versuche hatte Verf. in ., einem 
Portlandcemente gegen 30 Proc. freien Atzkalk 
uud 34 Proc. eines dreibasischen Kalksilicates 
3 C a 0  . Si 0, nachgewiesen. Durch weitere Ver- 
suche mit aus demsetben Cementpulver bereitetem 
erhgrteten Cement, insbesondere durch die Ergeb- 
nisse der Einwirkung einer 10-proc. Jodlosung 
auf denselben nach zwei-, bez. vier- und sechs- 
wochentlicher Einwirkung, glaubt Verf. gezeigt zu 
haben, dass beim Erharten des Portlltndcementes 
aller freier Atzkalk in Kalkhydrat iibergehe. Da- 

oenientes. (Thonind. Ztg. 1900, 24, 188.) 

mit im Einklang steht, da.ss auch L j a m i n  (Thonind. 
Ztg. 1898, 51, 400) im erharteten Cement nach 
180 Tagen Erhartungsdauer 31,6 - 33,6 Proc. 
Kalkhydrat gefunden bat;  auch hofft Verf., dass 
die von M e y e r - M a l s t a t t  angestellten synthe- 
tischen Versuche den endgiltigen Beweis liefern 
werden, dass Portlandcementklinker bedeutende 
Mengen freien Atzkalk enthalten, und dass dieser 
der wichtigste Bestandtheil desselben ist. Die 
Frage: ,,Warum sind so bedeutende Mengen freien 
Atzkalksim Cementklinker nicht nur nicht gefihrlich, 
sondern bilden sit: sogar wahrscheinlich den wich- 
tigsten Antheil, wahrend nur geringe Mengen 
desselben im Schwachbraud so gefiirchtet sind?" 
sucht Verf. dadurch zu beantworten, dass er ver- 
schiedene Modificationen des Atzkalkes im Klinker 
und Schwachbrand annimmt, die sich auch bei der 
Hydratisirung verschieden verhalten. -9. 

Otto Pfeiffer. Natronwkischer fur Salndakgeist- 
fabrikation. (Journ. Gasbeleucht. u. Wasser- 
versorg. 1500, 43, 89.) 

I m  Anschluss an friihere Mittheilungen, in welchen 
u. a. auch gezeigt wurde, wie der geringste Kalk- 
zusatz in einfacher Weise zu bestimmen ist, theilt 
Verf. weitere in der Magdeburger Gasanstalt ge- 
machte Betriebserfahrungen mit, aus denen her- 
vorgeht, dass sich die Destillation unter Verwen- 
dung eines kleinen Kalkiiberschusses, dessen Grosse 
ausgehend von der theoretischen Menge - be- 
rechnet anf gebundenes Ammoniak - im prak- 
tischen Betriebe auszuprobiren ist , im Allgemeinen 
am vortheilhaftesten gestaltet. D a  aber bei SO 

knapper Abmessung des Kalks die Moglichkeit 
nicht ausgeschlossen ist, dass bei gewissen Be- 
triebsstorungen doch noch grossere Mengen der 
verunreinigenden Gase in den Salmiakgeist Bber- 
gehen, so ist es zweckmassig, um die stiirenden 
Zufalligkeiten unschadlich zu machen, einen rnit 
10 proc. Natronlauge beschickten Wascher eineu- 
schalten, durch welchen auch grossere Meogen 
der gasformigen Verunreiniguogen zuruckgehalten 
werden konnen. Die Aufstellung desselben erfolgt 
zweckmassig zwischen Kohlenreinigern und Ab- 
sorptionsgefassen. Verf. beschreibt ausfiihrlich den 
Bau desselben, seine Beschickung und Punctioni- 
rung. Derselbe durfte namentlich auch fur kleinere 
Salmiakgeistbetriebe, welche nicht unter dauernder 
chemischer Aufsicht stehen, von besonderem Werthe 
sein; er gestattet auch, auf die eiofachste Weise 
die niedrigst anzuwendende Kalknienge bei der 
Gaswasserdestillation im Betriebe ausfindig zu 
machen, indem man mit dem bisher iiblichen 
Kalkzusatz von Destillation zu Destillation so 
lange um ein geringes heruntergeht, bis man findet, 
dass sich das Eude der Kochung hinauszuschleppen 
beginnt, chne dass dabei zu befiirchten ware, 
dass das Product bereits durch Schwefelwasser- 
stoff verunreinigt werde. Die dauernde Beschickung 
der dann den Destillirblasen vorgelegten heissen 
W a s c h e r  rnit Kalk wird dann gegenstandslos, 
und haben diese Apparate nur  noch als Wasser- 
abscheider zu wirken. Irgend welche Storong in 
der Vorerwarmung bleibt ohne Einfluss auf den 
producirten Salmiakgeist , und wird schon durch 
verlangcrte Destillationsdauer angezeigt, sodass sie 
rechtzeitig beseitigt werden konnen. -9. 
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R. Albert nnd E. Buchner. Hefepresssaft nnd 

Zymase verhalt sich gegen Alkohol genau wie die 
ubrigen Enzyme. Durch Alkohol wird sie gefallt, 
ohne ihre Gahrfiihigkeit zu verlieren, was wenig- 
stens theilweise der Fall sein soilte, wenn die 
Wirksamkeit der Zymase auf der Anwesenheit van 
Protoplasmaresten beruhte. Die vollstiindige Aus- 
fillung der Zymase gelingt, wenn 50 ccm Press- 
saft unter starkem Ruhren in 600 ccm absoluten 
Alkohols oder besscr in "ein Gemisch von 400  ccm 
Alkohol und 200  ccm Ather eingetragen werden. 
Die erhalteoe fast weisse Masse giebt, in Wasser 
s u s p e n d i r t ,  die gleichen Gahrwirkungen wie 
frischer Presssaft, nach der Filtration etmas ge- 
ringere Kohlensiiuremengen. Langere Einwirkung 
von Alkohol setzt die Gahrkraft hcrab. - Aceton 
verhalt sich ahnlich wie Alkohol, liefert aber 
weniger gahrkriiftige Producte. Kl. 

Fiillnngsmittel. (Berichte 33, 266.) 

Schnell. Chemische Untersnchnngen zar Wein- 

Verf. bemangelt die Versuche von K u l i s c h l )  
und die daraus gezogenen Schliisse. Unter den 
von K u l i s c  h benutzten Weinen sind zweifellos 
die Moselweioe, die nach einer Vermehrung um 
100 Proc. noch 0,16 g Mineralstoffe in 100 ccm 
enthielten, ganz abnorme Producte. Die Ergeb- 
nisse, die an solchem Material erhalten warden, 
konneo daher fur die A l l g e m e i n h e i t  nicht als 
beweisend angesehen werden. K u l i s c h  selbst 
fuhrt an, dass die i i b e r m a s s i g  mit Zuckerwasser 
gestreckten Weine, die er darstellte, brandig und 
unharmonisch schmeckten. Wenn dem so ist, 
wenn die Natur selbst einer iibermassigen Ver- 
dhnnung den Riegel vorschiebt, warum erstrebt 
dann K u l i s c h  noch eine Begrenzuog durch das 
Gesetz? K u l i s c h  stellte seine Versuche mit je 
100 I an. Auch in diesem Maassstab verlauft 
aber die Gahrung noch anders, als im Grossen. 
Verf. hat deshalb seine eigenen Untersuchungen 
an ganzen Fudern durchgefiihrt. Dieselben be- 
ziehen sich ubrigens nicht auf gallisirten Most, 
sondern auf die Umgahrung mit Zuckerlosung ver- 
setzter Naturweioe. Die Versuche erstreckten 
sich auf 2 6  Fuder verschiedener 1896 er Kalkweine 

fmge. (Weinbau u. Weinhandel 18, 44.) 

von der Obermosel, deren Sauregehalte von 0,'78 
bis 1,25 g, deren Alkohol van 3,64-5,32 g und 
deren Asche von 0,151-0,210 g in 100 ccm 
schwankten. Der Zusatz an Zuckerlosung war so 
bemessen, dass die durch die Verdunnung zu er- 
zielenden Siuregrade zwischen 0,80 und 0,50 g 
liegen mussten ; die hierdnrch hervorgerufene Ver- 
mehrung lag im Verhiiltniss 100 : 1 2 1  bis 100: 190. 
Bei der Untersuchung nach dem Abstich zeigten 
22 Weine weniger als 0,14 g Asche, fiinf weniger 
als 1,0 g Extractrest, einer sogar unter 1,5 g Ex- 
tract. Die Grenzzahlen liessen also meistens n i c h t  
e i n m a l  d i e  n o t h w e n d i g e  Vermehrung zu. 

Eine Saureabnabme bei der Giihrung war bei 
keinem dieser Versuche zu beobachten; j a  es liess 
sich sogar eher eine geringe Zu n a h m e des Saure- 
gehaltes feststellen. Der Saureriickgaog scheint 
ganz allgemein nur bei der Vergiihrung ungezucker- 
ter Moste vorzukommen und mag da 0,23-0,4 g 

1) Zeitschr. angew. Chem. 1900, 200. 
Ch. 1900. 

pro 100 ccm betragen; bei als Most gezuckerten 
Weinen ist die Saureabnalimo jedenfalls riel gcrin- 
ger, unter Umstknden sogar gleich Null. Das 
geht auch aus Ku l i sch ' s  eigenen Versuchen her- 
vor. Die Saureverminderung hat also fur die 
praktische Ausgestaltung eincs kiinftigen Weinge- 
setzes nicht den allergeringsten Werth. 

Mit dem Mosl inger ' schen  Saurerest hat Verf. 
giinstigere Erfahrungen gemacht als K u l i s c h .  Gt. 

D. H. R. Langen. Die Kosten des Melasseent- 
zncke~.nngsverfahrens mittels Barynmhydr- 
oxysullld in Combination mit der Rubenver- 
arbeitnng wahrend der Campagne 1899. (L. 
d. Ver. d. d. Zuckerind. 1900, 150.) 

Das Verfahreu wurde in der ron H e r z f e l d l )  
beschriebenen Weise gehandhabt rnit der Maass- 
nahme, dass die gewonnene Zuckerlosung dem 
Riibendunnsafte zugegeben und mit diesem zu- 
sammen weitcr verarbeitet wurde. Die so ent- 
zuckerte Melasse machte 2,3 Proc. des Ruben- 
gewichtes aus; weitere 5 Proc. wnrden nach dem 
S t effen'schen Ansscheidungsverfahreo verarbeitet. 
Fur Kohlenslure entstanden keine Kosten, da die 
fur den Riibenbetricb iiberfliissige Kohlensaure f ir  
den Barytbetrieb ausreichte. Wahrend der Som- 
merarbeit stellten sich die Kosten der Kohlensaure 
fiir Kalkstein und Koks nach Abzug des Erloses 
fiir gebrannten Kalk auf M. 0,071 pro 100 kg  
Melasse. 

Die Kosten des Verfahrens betrugen pro 
100 kg Melasse bei einer Verarbeitung von 
1 4  000 kg  taglich : 
1. Liihne und Gehalter . . . . . . 0,874M. 
2. Betriebskohlen . . . . . . . . 0,811 
3. Schwerspath 26,84 Proc. auf Melasse 0,233 
4. Reductioiiskohle 18,43 Proc. auf - 0,225 
5. Geueratorkohle 21,i9 Proc. auf Melasse 0,336 
6. Materialvcrbranch . . . . . . . 0,042 
7. Presstiicher . , . . . . . . . 0,233 

Gesammtkosten 2,754 M. 
Znm naheren Verstiindniss ist die Kenntniss 

der Lohne und Preise der Iiohlen und des Schwcr- 
spathes loco Zuckerfabrik Euskircheo erforderlich. 
Diese betragen : 
1. Lohne . . . . . 3,OO M. 
2. Betriebskohlen pro 10 060 * kg 

Nuss-, Feinkohle) . . . 97,30 
3. Reductionskohlen pro 10 000 kg 

(Nusskohle) . . . . . . . 122,40 
4. Generatorkohlen pro 10000 kg  

(Nusskohle) . . . . . . . 154,OO 
5. Schwerspath pro 10000 kg . . 86,80 

Zum Schlusse sei noch bemerkt, dass die 
Barytarbeit wahrend der ganzen Campagne ohne 
irgend welche Schwierigkeiten oder Betriebsstorung 
verlief. v. wm. 
J. Bhg. Schnellgerbverfahren uuter gleich- 

zeitiger Auwendung einer Gel-bbriihe Yon 
sehr geringer Stgrke nnd eines elektrischen 
Stromes in einem rotirenden Apparate. 
(Gerber-Courier. 41, 1.) 

Verf. beschreibt ein Verfahren, durch welch- ent- 
haarte Haute in einem Zeitraum von24--80 Stunden 

1) Z. d. Ver. d. d. Zuckerind. 1899, 842. 
2 1  
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fertig gegerbt werden : dasselbe besteht darin, dass 
die Haute nach event. Entfettung in einem roti- 
renden Apparate der gleichzeitigen Eiowirkung 
einer constant auf der Starke von l/a-lo BQ. ge- 
haltenen Tanninlosung und eines elektrischen 
Stromes unterworfen werden. Bei den gewohn- 
lichen Gerbverfahren findet die Einfiihrung des 
Gerbdoffes durch langeame Endosmose statt. Nach 
Ansicht des Erfinders kann das Eindringen des 
Tannins erst erfolgen, wenn die Flussigkeit in 
Gahrung iibergeht und die hicibei gebildeten Gase 
ausgestossen werden. Demzufolge wird ein durch 
die Gerbbottiche geleiteter elektrischer Strom an- 
gewendet, um die Zersetzung der i n  dem organi- 
schen Gewebe enthaltenen Fliissigkeit zu beschleu- 
nigen, so dass die Zellen sich entleeren, um in 
demselben Augenblick durch die Capillaritat die 
unter dem Einfluss des Stromes freigewordenen 
Elemente der Lbsung in die Poren der Haut ein- 
zusaugen. Die durch die Verwendung der Elek- 
tricitat erzielten Erfolge sollen daher weit besser 
sein als diejenigen, welche man durch das Quellen- 
lassen der Haute zum Zweck der Absorption der 
Tanninlosung erreicht. A.  

Elektrochemie. 
Krone. Elektricitiitswerke rnit Gasmaschinen- 

betrieb. (Zeitschr. deutsch. Ing. 44, 39.) 
Die Pferdekraftstunde berechnet sich bei Ma- 

schinen von 140 Pf. fur Dampfbetrieb ohne Con- 
densation zu 10,85, mit Condensation zu 9,97 Pfg., 
fur Leuchtgasmaschinenbetrieb zu 7,96, fur Kraftgas- 
betrieb incl. Kraftgasgenerator zu 8,22 Pfg., so dass 
der Betrieb mit Gasdynamos fur elektroohemische 
Zwecke ebenfalls vorzuziehen ware. -nc- 

Birger Carbon. Ueber elektrische Oefen, be- 
sonders mit Riicksicht anf die Durstellnng 
von Calciumcarbid. (Z. Elektroch. 6, 413, 
429.) 

Die bis ,jetzt construirten und patentirten elek- 
trischen Oien werden in zwei Systemen gebaut, 
als Widerstands- und als Lichtbogenofen. Boide 
Gruppen konnen sowohl fiir continuirlichen mie 
discontinuirlichen Betrieb eingerichtet sein. - 
Die Widerstandsofen, bei welchen der Strom durch 
i m  Boden odor in den Wanden eingelegte Kohlen- 
platten dem Schmelzgut zugefiihrt wird , haben 
trotz des Vortheils einer geringeren Elektrodcn- 
abnutzung und eines Iangeren continuirlichen Be- 
triebes noch wenig Eingang gefunden, da sie in- 
folge dcs vom Anfang bis zum Ende des Schmelz- 
processes sich stetig verandernden Widerstandes 
im Ofen absolut keine Regulirung der Stromstarke 
und Constanthaltung der Temperatur gestatten. 
Die volle Ausnutzung der in einer Fabrik vor- 
haodenen Kraft wird also hierdurch unmoglich 
gemacht. 

Fir die Carbidfabrikation kommen vorlaufig 
nur die Lichtbogenofen in Betracht, die sowohl 
rnit continuirlichem wie discontinuirlichem Betriebe 
eingefuhrt sind. Bei den continuirlichen Ofen 
wird das Carbid in fliissiger Form aus dem Ofen 
herausgenommen, nachdem es vorher, um ein Er- 
starren in der Absticboffnung zu vermeiden, weit 
iiber die Diinnfliissigkeitstemp. (ca. 3500-40000) 

erhitzt ist. Die Wande des Ofens, mit denen 
dasselbe in Beriihrung kommt, miissen daber aus 
hochfeuerfestem Material sein. Die bei der hohen 
Temp. ausserst lebhaft eintretende Dissociation 
bedingt einen Verlust an Carbid und gegeniiber 
den Ofen mit discontuirlichem Betriebe bei glei- 
cher Production einen Mehraufwand von Warme. 
Da das fliissige Carbid den Ofen rnit einer Temp. 
von 3500-4000° verlasst, so nimmt es eine 
dieser Temperatur entsprechende betrachtliche 
Warmemenge mit aus dem Ofen, die fur den 
Carbidbildungsprocess verloren geht. Eine Weiter- 
bildung von Carbid wahrend des Erkaltens, die 
erfahrungsgemass noch bis zu Temperaturen YOU 
1500-12000 stattfindet, ist daher ausgeschlossen. 
Infolgedessen bleibt auch das bei dem Schmelz- 
processe als Zwischenproduct auftretende, metalli- 
scbe Calcium im erstarrten Carbid theilweise zu- 
riick (5-100/,), bildet bei der Einwirkung von 
Wasser Wasseratoff, der den Leuchtwerth des Ace- 
tylens herabsetzt. Das in continuirlichen Ofen 
erzeugte Carbid lasst sich nur  schwer giessen; 
man ist daher genothigt, durch Kalkiiberschuss 
die Schmelztemp. herabzudriicken, erhalt aber 
hierdurch kein hochprocentiges Product. (Bei 
okonomischer Arbeitsweise nur einen Reincarbidge- 
halt von 76-81 Proc. Ca C, entsprechend ca. 280  
bis 300 1 Acetylengas pro kg  Carbid bei 150 C. 
und 760  mm Druck gemessen.) 

Bei den discontinuirlichen Ofen lasst man 
das geschmolzene Carbid im Tiegel selbst erstarren 
und nimmt dann den erstarrten Carbidblock her- 
aus. Die Temperatur braucht daher n u r  auf den 
Zah5iissigkeitszustand (2800-3000°) gebracht zu 
werden und die Wande des Ofens konnen schon 
aus gewohnlichen guten Chamottesteinen gebildet 
sein. Die Dissociation des Carbids ist bei dieser 
Temperatur noch sehr gering. Die Carbidbildung 
setzt sich bei dem langsamen hbkuhlen des 
Schmelzgutes, welches, da Calciumcarbid in hohem 
Maasse das Phanomen der Unterkiihlung zeigt, 
noch lange flassig bleibt, im Ofen selbst noch 
fort, ohne dass elektrische Energie zugefuhrt wer- 
den muss. Man stellt daher, sobald eine geeignete 
Menge Carbid gebildet ist, den Strom ab und 
lasst das Carbid im Ofen selbst zu einem Block 
erstarren. In  den discontinuirlichen Ofen kann 
man bei rationeller Arbeitsweise ein Carbid von 
85-90 Proc. Ca C, entsprechend 296-314 I Ace- 
tylengas pro kg  Carbid (gemessen bei 00 und 
760 mm) erzeugen. Driickt man die Temperatur 
durch Kalkiiberschuss herunter, so steigt die Aus- 
beute hierbei schneller, als der Gehalt an Reincar- 
bid abnimmt. Wahrend bei Darstellung von 75  
bis 81 proc. Carbid gegenuber 85-90 proc. der 
Reingehalt um rund 10 Proc. abnimmt, steigt die 
Ausbeute um 15-20 Proc. Infolge der langsamen 
Abkiihlung hat das vorhandene metallische Calcium 
Gelegenheit, rnit der noch vorhandenen Kohle zu 
Carbid zusammenzutreten , was bis ca..,8000 noch 
stattfindet. Das in discontinuirlichen Ofen darge- 
stellte Carbid ist daher nahezu frei von me- 
tallischem Calcium, 

Die durch Strahlung, Leitong etc. entstehen- 
den Verluste an Warme berechnet Verf. fiir einen 
mit Eisenblech umhiillten discontinuirlichen Ofen 
der D e u t s c h e n  G o l d -  u n d  S i l b e r s c h e i d e a n -  
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s t a l t  mit 5,5 qm aussercr Obertlache nach einer 
von P e c l e t  aufgestellten Annaherungsformel auf 
8197 Kalorien pro Stunde = 9,46 KW-Stunden 
oder ca. 6,3 Proc. von der dem Ofen zugefuhrten 
Energiemenge, wahrend dieselbe bei einem mit 
gleicher Wandstarke gebauten continuirlichen Ofen 
CB. 3,5 ma1 so gross ist. Die in einem 
discontinuirlichen Ofen derselben Firma nach 
Abstellung des Stromes. zur Weiterbildung von 
Carbid aus 100 k g  geschmolzenem Carbid 
vou 30000 nnd 35 kg  unverschmolzenem Ma- 
terial bis zur Entfernung des Blocks von 15000 
aus dem Ofen noch entzogene Wirmemenge 
berechnet Verf. auf annaherungsweise 41 897 
Kalorien. Die theoretische Maximalausbeute an 
Carbid stellt sich, soweit sich das berechnen 
lasst, bei den continuirlichen Ofcn hiichstens 
nnr  auf 7 5  Proc. von der bei discontinuir- 
lichen Ofen errcichbaren Mcnge, was auch mit 
der Praxis iibereinstimmt. (Bei continuirlichen 
Ofen durchschnittlich 4,5 kg 76-proc. Carbid , bei 
discontinuirlichen 5,8-6,5 kg 76-proc. und 5,5 kg 
8G-proc. Carbid pro KW. Tag.) -id- 

Die Herstellong des Graphits im elektrischen 

A c h e s o n  hat bei der Herstellung von Carboruo- 
dum beobachtet, dass sich Graphit aus Koks  TO^ 

bituminoscr Kohle an den Stellen bildet, wo die 
Charge (Koks und Kieselcrde) mit dem Cylinder 
aus Koksstkcken, welcher den Durchgang des elek- 
trischen Stromes bewcrkstclligt, sich beriihrt. Er 
entsteht durch Zersetzung zuerst gebildeten Car- 
bids, so dass man zu seiner Herstellung die Kohle 
mit einem oder mchreren Oxyden so boch erhitzen 
muss, dass nach Eintritt der Reaction zwischen 
den Elementen der Mischung die gebundene Kohle 
wieder frei wird. -nc- 

Ofen. (Z. f. Elektroch. 6, 226.) 

E. Szarvasy. Elektrolytische Darstellnng yon 
(Z. f. Elektroch. 6, 403.) 

Geschmolzenes salzsaures Anilin gab bei der Elek- 
trolyse in einem Graphittiegel, der als Anode 

Indnlinfarbstoffen. 
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diente und in dem sich ein kleinerer Graphit- 
tiegel als Kathode drebtc, Anilinschwarz neben 
Azoplienin und schliesslich Iudulinfarbatoffc, am 
besten mit einer Anodenstromdictite von 0,s 
Amp./qdm und einer Temperatur von 1600. 

K. Norden. Ueber eine Methode zur Bestimmung 
der wahren Oberfliichen yon Aocumulator- 
platten. (Z. f. Elektroch. 6, 397.) 

Ein Theil der primaren Productc eincr Elektro- 
lyde kann, anstatt als solcher aufzutreten, eine 
secundare Rcaction mit dem Elelitrodenmaterial 
oder dem Elektrolyten eingehen, wclche dann von 
der Stromdichte, d. i. der Starke des auf die 
Flachencinheit der Elektrode kommenden Stromes, 
abhanpig ist. So tritt bei der Elektrolyse orga- 
nischer Skuren mit aboehmender Stromdichte ein 
immer grossercr Theil der Gesammtarbeit als Se- 
cundireffmt auf. Versuche, dic mit Normal- 
oxalsaure (15,75 g kryst. Oxalsaure und 50 g 
H,S04 pro Liter) durchgefiihrt wurden und bei 
denen die gebliebene, nicht oxydirte Oxalsaure 
nach einer Versuchsdauer von 10, 20. 30 etc. 
Miuuten bestimmt und hiernach der Wcrth ffir 
t = 0,  also die beginnende Zersetzung, durch 
Eintragen der Zersetzungskurve festgelegt wurde, 
ergaben: 

-nc- 

-~ , I I I 

Stromdichte 1 1 '  
(Amp./qdm) . . . 111,431 8,43' 5,161 3,84/ 2,50 

Zersetzungswerth 

Es sind also die Z e r s e t z u n g s w e r t h e  den 
Stromdichten umgekehrt, d. h. bei gleichem Strom 
den O b c r f l a c h e n  direct proportional. Fu r  ein 
Bleibleoh von 0,333 qdm Oberfliiche ergab die 
Berechnung nach dem gefundenen Zersetzungswerth 
eine solche von 0,356, d. h. einen Fehler von 
6,6 Proc. -nc- 

Patentbericht. 
Klasse 1: Anf bereitung. 

Elektromagnetischer Erzscheider. (No. 
108596 .  Vom 16. April 1898 ab. E r i c h  
L a n g g u t h  in Mcchernich.) 

Die vorliegende Erfindung ermoglicht es, bei vor- 
theilhaftester Ausnutzung der elektrischen Energie 
durch Erzeagung hoch conccntrirter magnetischer 
Felder mittels eines einzigen rotircnden Elektro- 
magneten in kiirzester Zeit aus grossen Erzmengen 
jeden magnetischen Erzgehalt zu extrahiren. Der Erz- 
scheider besteht (Fig. 10 u. 11) aus einem schmiede- 
eisernen Kern Jf, welcher infolge Drahtumwicke- 
lung als Elektromagnet wirkt. An seinen beiden 
Enden tragt er die [ -  und I-formig gebogenen, 
ringartigen Polschuhe A und B. Die Kraftlinien, 
immer durch Eisen gehend, passiren n u r  an den 
Polspitzen A und B die Luft, bilden also auf 
der Oberflache des Radkranzes ein ausserst inten- 

sives magnetisches Feld. Das Rad ist nm die 
horizontale Achse drehbar, die Stromzufkhrung 

Fig. 10. Fig. 11. 

zur Spule vermitteln die Schleifbfiraten J und 
die auf Isolirunterlage sitzenden Scheiben R. 
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